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Spole¢nost INGTOP METAL, s.r.o. v ramci své vyrobni ¢innosti nabizi mimo
jiné kompletni dodavku hotové ocelové montazni jAmy pfesné na miru podle
potfeb a poZadavkl zdkaznika, a to s veskerym vybavenim (véetné elektricky
ovlddaného kryciho rola, které je pojizdné ). Montazni jdmu Vam navrhneme,
vyrobime, pfivezeme, namontujeme a vybavime. S timto souvisi i nabidka nasich

sluzeb.

Nabizime volné kapacity: ]

Zpracovani plechi a profila
Obrabéni

Zakruzovani plechu
Svafovani

Lakovani

Od roku 2007 je spole¢nost INGTOP METAL, s.r.o.,
drzitelem certifikata ISO 9001: 2015, ISO 14001:
2015, €SN 1SO 45001:2018 a EN 3834-2: 2022,

EN 1090-1:2009+A1:2011, EN 1090-2 EXC4

1509001
1S03834-2
15014001

15045001

BUREAU VERITAS
Certification
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Svarovani

Vzhledem k nasemu pusobeni Robotické svafovani
na trhu od roku 1992 mame COBOT UR10 / FRONIUS
dlouholeté zkusenosti s rdznym PARAMETRY:

e pracovnirozsah R =1740 mm

e bezchybné svary

o opakovatelnd kvalita svarU

vyuzivdme jak ru¢niho e vysokd vykonnost a pfesnost

» kvantita a rychlost

e svarovani riznych materidld

Od roku 2007 jsme také drziteli e pracovni stul o rozmérech 2400 x 1200
certifikatd ISO a EN. « svarovaci technologie MIC/MAC

typem svarovani, svafovanych

materidld atd. Ke svafovani

svarovani, tak toho robotického.

Ru¢ni svafovani

Nabizime svarovani oceli a nerezu metodami MIG,
MAG, TIG. Vlastnime kvalitni svareéské stroje
Migatronic, Esab a veSkerou techniku, potfebnou
pro kvalitni proces svarovani. Nasi zaméstnanci
jsou pravidelné skoleni.

Nabizime zajisténi svarecského dozoru -
technologa svarovani. Zajisténi certifikace a WPQR.




—

Nabizime technologické
feseni a nasledné obrabéni
konstrukénich oceli, nerez
materialu, hliniku i barevnych
kovd. Navrhneme vhodnou
technologii v¢. pozadovanych
toleranci na vykresech pro
operace soustruzeni, frézovani,
vrtani, zavitovani reznymi
nastroji na CNC i klasickych
strojich.
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Soustruzeni

e Typ stroje:

SU63A/SUS0A /SN 40 A/ Cé256 / SS50 / RS
e To¢nd délka (mm):

3000 /2000 /1500 / 3000 / 2000 / 1000
e To¢ny prdmér (mm):

630 /500 /400 /560 /500 /235

Soustruzeni CNC

e Typ stroje: DMTG CKE 6180Z
e To¢na délka (mm): 1000

e Toény prmeér (mm): 800

Frézovani
e Typ stroje: FY A 41
o Stdl rozméry (mm): 1000x300

Vyvrtavani
e Typ stroje: Horizontalni vyvrtavacka H100
o Stdl rozméry (mm): 1120x1250

o Typ stroje: Vratéka radialni VR4 / VR40
e Pr&mér (mm):5-50/6 - 63

Pasova pila BOMAR STG 440
Pasové pila Bomar STG 440 DGH

je poloautomaticka pila na déleni kovu.
Rameno Ize natodit na fezani uhld.

PARAMETRY:
e max. primér rezaného materidlu 440 mm
e max. rozevieni svéraku 610 mm
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- VMC 1100
MRM

maCHIHERY

Frézovani CNC
Typ stroje: 3-0osé CNC vertikalni obrabéci centrum
VMC 1100

Ridici systém: HEIDENHAIN iTNC 620

Pojezd v ose X (mm): 1100 . L,
Pojezd v ose Y (mm): 600 Foto stroje bez krytovani

Pojezd v ose Z (mm): 600

iL

Rychlost vietena: 12 000 ot.
Kapacita zésobniku: 30 mist

Rozmér stolu (mm): 1100 x 560
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Technické benefity fady VMC 1100

« Tuha konstrukce stroje - strukturalni dily jsou z litiny

o Automaticky mazaci systém os ma bronzové rozvody

« Osa Y ulozena na 4 vedenich (2 valeckova linearni + 2 kluzna)

« Pfimé chlazeni motoru vietene

 Automaticka vyména nastroji ma svuj pohotovostni zasobnik
stlaéeného vzduchu pro dokonéeni vymény v pfipadé ztraty tlaku
ve standardnim pfivodu vzduchu do stroje

» U kazdého stroje je proveden u vyrobce ballbar vietene,
dynamické vyvazeni vietene a laser na osach X/Y/2

2.1. Technické parametry

VMC 1100
Pojezdy
osa X mm 1100
osa Y mm 600
osa Z mm 600
vzdalenost stdl — felo vietene mm 120~720
stul
rozméry pracovniho stolu mm 1100 x 560
T-drazka (Sifka x potet x rozted) mm 18x5x100
maximalni zatizeni stolu kg 900
Posuvy
pracovni posuv m/min 12
rychloposuv (X/Y/Z) m/min 30/30/24
Systémové pozadavky
pfikon kVA 20
stlaéeny vzduch kg/cm? 6
Hmotnost
hmotnost stroje netto/btto kg 6400 / 6900
Automaticka vyména nastroju (SK 40)
typ vwmény — bubnovy / nahodny / vwménné rameno
kapacita zasobniku nastrojd ks 30
maximalni hmotnost nastroje kg T
max. prumér nastroje (pIné obsazeno / pres lUzko) mm 51127
max. délka nastroje mm 300
rychlost vymény nastroje (nastroj / nastroj) sec 25
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Zakruzovani plecht a profilt

Zajistujeme zakruzovani plechl a zakruzovani profill. Nase vyroba je vybavena
nékolika zakruzovackami, na nichz nasi zkuseni zdmecnici dokazi zakruzovat plechy
a zakruzovat profily, to vSe v odpovidajici kvalité a presné dle pozadavkl zékaznika.

Zakruzovani plecht Zakruzovani profild

IRM 2050 x 1440 XZM 3000/16 XZP 100/12

PARAMETRY: PARAMETRY: PARAMETRY:

o tloustka 1 mm - 5 mm * tloustka 4 mm - 15 mm * pramér 400 mm -1800 mm
e délka az 3 000 mm e min. prdmér 520 mm

e min. prdmér 160 mm

MAH - 150/3AC Profil MAH 150/3 AC Profil MAH 150/3 AC
PARAMETRY: 1 % 125 x 25 & 1000 " ‘ﬁ 120X120X13 @1200
2 VT 200 X 50 @ 1000 12 ﬁ_ 120X120X13 1200
3 % 75x75 @ 800 13 m 120x120x13 @1200
4 V; @853 800 14 % UPN240 @1000
5 m @ 150 X 4 & 3000 15 % UPN240 @1200
6 //6 | ©139,7x5@ 1600 16 % IPN240 @1200
7 % 140 X 50 x 5 J2800 17 % HEA140 @1300
8 % 90 X 90 8 @2500 18 % s F%-
9 ﬁ_ 100Xx100x12 J1100 19 ﬁ IPN120 @2500 L
10 ﬁ' " 100x100x12 @1100 20 % - ! o
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ZpracoVéni plechi a profilt

CNC zakruzovani plechu

PARAMETRY:
Typ stroje : HAEUSLER EVO 31071

Hybridni systém pohonu - rotace valcl
elektromotorem a posuny vélcl hydraulikou,
vyhody - véts§i citlivost ( pfesnost ) rotace
valcl , vyrazné nizsi spotfeba el.energie celého
stroje a mensi objem olejové nadrze oproti
celohydraulickému systému

Je mozné provadst nasledujici operace:

Predohyb Predohyb konct plechu
.
ol rub
S Y
Zakruzovani Zaknuzovan( plechu na kruhove tvary &l segmenty
. e
g e

Zakruzovani kuzele
-

Zakruzovan( plechu na kruhoveé tvary & segmenty

b 3 4

Postupné lisovani Zakruzovan! kuzele postupnym lisovanim

'. ’»i
)

Kallbrace Kallbrace tvaru svakence - odstran&ni rovnych koncl

T

n"

4 TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni parametry

Pracovnl &tka vale( 3100 [mm]
Kapacita predohybu & x D horniho valce pii materialu 260 N/mm?2 20 [mm]
Kapacita zakruZovani 5 x D hornihe valce pitl materialu 260 N/mm?2 23 [mm]
Priménry valcl
Hornl valec 365 [mm]
Spodni valec 360 [mm]
Postranni valce 235 [mm]
*Negjmensl mozny prdmér zakrouZenl pro
Hornl valec @ 3685 mm 420 [mm]
*yyménny hornl valec @ 250 mm 290 [mm]
Potet valcl a
Maximalni sila na hornl valec 1208 [kN]
Material valcl C45
Rychlost zakruzovani (plynulé nastaveni) 0-8 [m/min]
Pilkon motoru (standard) 30 [kw]

Loziska valcl

Pohanénych valel (standard)

Pohanénych valcl (volitelng)

Pohon valci

Kompenzace rychlostl mezi hornim a spodnim valcem

Nastavenl valcd

Naklopeni spodniho a obou postrannich valcd pi zakruz,

kuZele
Naklopenl loziska horniho valce pro vyjimani dilu
Barevna proveden stroje

Rozméry a hmotnost
Délka

Siitka

vyska

Priblizna hmotnost

samovyrovnavacl valeckova loziska

1 (horni valac)

2 (horni a spodni valec)

e-motor s planstarn( prevodovkou
automaticka, pokud je pohanén spodni valec
(volitelné)

hydraulické

plynulé nastaven(

hydraulické
RALB015

RAL 7035

RAL7016

5650 [mm]
1390 [mm]
1680 [mm]
11680 [kg]

* Zévisi na odpruzeni plechu
#* Pouzs s volitslnym vybavenim
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Zpracovani plechu a profila

Nase spole¢nost vyuziva ke CNC fezani plechti PIERCE Skorpion 2000 L
zpracovavani plecht CNC stroje. PARAMETRY:
Na zakladé nami vytvofené e maximalni rozmér plechu 6000 x 2000

 paleni plazmou do t1.35 mm

el ZEh L e e s e paleni autogenem od tI.35 mm do 160 mm

technické dokumentace

e, , Pro vytvoreni paliciho pldnu a ocenéni vypalkl
vytvarime polotovary, které

vyzadujeme vykres ve formatu DWG, nebo
se nasledné ohybaji na DXF s vyjimkou &tvercového, obdélnikového,

ohrafovacich lisech. Pfipravené nebo kruhového tvaru vypalku, které mohou

0 . A 24 byt napf. ve forméatu JPG, PDF apod.
vyrobky je dale mozné AR k

kompletovat pomoci ru¢niho CNC ohranovaci lis TRUMPF 3170X

i robotického svarovani atd. PARAMETRY:
e lisovaci délka 4080 mm
e lisovaci sila 1700 kN

Tabulové nazky s hydraulickym pohonem
Nazky splnuji véechny pozadavky vyroby

na stiihani tabuli a past z plechd ocelovych

a nezeleznych kovu.

PARAMETRY:
« tl. stfihaného plechu 1 mm az 12 mm
e max. délka stfihaného plechu 3 150 mm

Tryskaé TTP 1.6 s valeckovou trati
Otryskani ocelovych profild a plecht

na pribézném tryskacim stroji SKODA TTP 1,6
s valeckovou trati pro dopravu materialu.

PARAMETRY:

e max. délka tryskaného materialu 10 000 mm
e max. Sirka tryskaného materidlu 1 500 mm

e max. vyska tryskaného materidlu 450 mm
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Lakovani

Nase spole¢nost disponuje Strikaci box SAIMA
vlastnim stfikacim boxem, ktery V soucasné dob& mame lakovaci
umozfuje nejen nastfik vyrobkd, a susici kabinu SAIMA

. e, orozmérech 16 x55x4,5m
ale i nasledné suseni.

Lakovaci kabina ma funkci
stfikaciho boxu i susarny.

Pracuje ve dvou rezimech:
1. f&ze nastriku pfi teploté cca 23 °C
2. faze suseni pfri teploté 60 °C dle pouzité barvy
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NASE PRODUKTY

Zasobnik
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SAP aro. www.saploket.cz +420 736 630 575
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EFEKTIVNI - BEZPECNY - EKOLOGICKY SERVIS

e INGTOP METAL, s.r.o.
Nadrazni 151, 517 21 Tynisté nad Orlici
GPS: Loc: 50°9'9.33“N,16°4'30.57"E

o Tel.: +420 606 678 320
Fax: +420 494 530 227

e E-mail: kooperace@ingtop-metal.eu

Podrobnéjsi informace o firme najdete
na nasich webovych strankach:
www.ingtop-metal.eu

Hradec Kralové
® 1509001

1S03834-2
® 15014001

Praha Tynisté nad Orlici

15045001

BUREAU VERITAS
Certification




